
Caractéristiques  

Techniques

Classification (AFNOR T36005)  
 Famille I - Classe 6b

Point éclair  
 > 55°C

Densité (RAL 7040) 
 0ARTIE!����� 

 0ARTIE"����� 

 !�"�����

Extrait sec  
 > 99 %

Aspect  
 "RILLANT

Tenue aux produits chimiques  
 "ONNE

Consommation  
 �Ì�KG�M2

Allongement à la rupture  

  85 %

Tension de rupture   

 12 N/mm2

Durée pratique d’utilisation  
 environ 30 mn à 20°C

La durée pratique d’utilisation diminue 

lorsque la température ou la quantité 

augmente.

Présentation du Produit

Famille des résines 
s 2ÏSINEPOLYURÏTHANNEALIPHATIQUE�

Domaine d’application 
s 0ROTECTIONDESSOLS�SASOUPLESSEAMÒNEUNCOMPLÒMENT

d’étanchéité et permet également son application sur 

des supports risquant une microfissuration ou de légères 

déformations.

Supports 
s "ÏTON� CIMENT ET DÏRIVÏS�MÏTAUX FERREUX� REVÐTEMENTS

légèrement déformables.

Qualités du produit 
s 2EVÐTEMENTASSOUPLIÌ����D�EXTRAITSEC�
s 3TABLEÌLALUMIÒRE�
s 0ERMETDERÏALISERDESTEINTESCLAIRES�

Préparation du support 
s 5NE TENUE PARFAITE DU REVÐTEMENT EST

conditinnée par une bonne préparation du 

support. 

s 3UPPORT EN BÏTON ANCIEN OU NEUF�
élimination de la laitance ou de la pollution 

éventuelle par ponçage ou neutralisation 

acide, granaillage, dépoussiérage soigné.

s 3UPPORT TROP POREUX� LISSE OU DOUTEUX�
prévoir un primaire adapté (nous 

consulter). 

s 2EVÐTEMENTS BITUMINEUX STABILISÏS�
PRÏVOIR LEPRIMAIRE%0/6)#!37��ET LA
réalisation d’une surface témoin.

s .EPASAPPLIQUERSURDESSUPPORTSSOUMIS
à des remontées d’humidité.

s !UTRESSUPPORTS�NOUSCONSULTER�

Primaires 
s !lND�ÏVITERTOUTEPOROSITÏETDERÏGULARISER

le support, un tiré à zéro sera effectué à 

L�AIDEDEL�%0/6)#,-��OU��DANSUN
rapport de 1 de liant pour 1.5 de silice  

SA SS 300. La consommation sera de  

�KG�M2 par mm d’épaisseur.

s !VANT APPLICATION DE LA lNITION� VÏRIlER
l’absence de micro-bulles ou de cheminées 

dans le tiré à zéro. Si nécessaire, les 

BOUCHERÌL�AIDEDEL�%0/6)#0,!34�

Conditions atmosphériques  
s 4EMPÏRATUREDUSUPPORT�Ì�ª#
s (YGROMÏTRIERELATIVEINFÏRIEUREÌ���
s $ANS TOUS LES CAS LA TEMPÏRATURE DU

support devra être supérieure de 3°C au 

point de rosée.

Mise en œuvre 
s ,ES DEUX COMPOSANTS SONT PRÏDOSÏS�

(OMOGÏNÏISER LA PARTIE ! PUIS AJOUTER
le durcisseur et poursuivre le mélange 

à l’aide d’un agitateur mécanique à 

basse vitesse de rotation (300 tours/mn 

maximum). Puis verser ce mélange dans 

un autre récipient et mélanger de nouveau 

pendant 1 mn.

Rapport du mélange 
s �����ENPOIDS�

Nettoyage du matériel 
s $ILUANT+!�

Matériel d’application 
s 3PATULECRANTÏEETROULEAUDÏBULLEUR�

Séchage 
A 20°C et 60 % d’humidité relative

s (ORSPOUSSIÒRE��HEURES
s 3ECAUTOUCHER��HEURES
s $URETÏDÏlNITIVE��JOURS�

Mode d’Application
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Conditionnement et Stockage

s +ITDE��KG�!������KG"�����KG	�
s ,EPRODUITDOITÐTRESTOCKÏÌL�ABRIDUSOLEIL�DELAPLUIEETDUGELDANSUNENDROITFRAISETAÏRÏ�

Les informations contenues dans cette notice sont l’expression la plus exacte 

et la plus précise de nos connaissances actuelles. Elles ne sont données qu’à 

titre indicatif. Cette notice peut être modifiée, s’assurer qu’il s’agit bien de 

la dernière édition. De plus les conditions d’application échappant à notre 

contrôle, ces informations ne sauraient impliquer une garantie quelconque 

de notre part.

Edition 02/15 - Réf. DE350

Coloris

s 4EINTESSURDEMANDEAVECUNMINIMUMDEQUANTITÏDE���KGPARTEINTE�

Hygiène et Sécurité

s 3ECONFORMERAUXINSTRUCTIONSDESÏTIQUETTESETlCHESDESÏCURITÏ�

Teintes sur demande
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